Vyroba scimitaru

Toto je navod na vyrobu mece (scimitaru). Je na ném podrobné zobrazeno a popsano mnoho vyrobnich
postuptl. Jedna se o vzhledové slusny a odolny mec¢ urceny pro dlouhodobé pouzivani.

Potiebny materiél:

laminatové jadro o profilu 12x15 mm z internetového obchodu Huirka (150 korun). V soucasné dob¢
nejodolngjsi material, ktery by se opravdu nemél zlomit. Na jednoruéni zbran je ale docela tézky (jen pro
siln€j$i muze), jadra mensich profila (8x16 nebo 6x20) lze pouzit také.

EVA karimatka o tlouStce 14 mm na Cepel (modréd) a 6 mm tlusty Poreten na boky (bila). Evu kupte
na internetu co nejlevnéji (ale pozor, at’ kupujete opravdovou Eva karimatku). Protoze zdaleka
nespotiebujete celou plochu karimatky, sloZte se na ni s kamarady. Poreten seZenete na Hurce.

trocha jekoru na pticku a hranu - kousek jekoru dostanete od nékoho, kdo se jiz dievarnam vénuje.
Pticku lze samoziejmée udélat ze dieva a hranu zbrané 1ze zpevnit kiuzi.

chemoprenové lepidlo - nemusi byt nutné drahy chemopren, staci jakékoliv varianta.

powertape paska - nekupujte tu nejlevnégjsi, ale néco kvalitngjsiho. Osvédcila se mi znacka Pattex.
Kupte klidn¢ vétsi (vyhodnéjsi) baleni. Urcité ji vyuzijete v budoucnu.

pevna latka vhodné barvy - koupite v obchodech s latkami

olovo na hlavici - nejlépe koupite ve sbérné kovi, ptipadné kupte levné zavazi (¢im vétsi, tim levnéji)

drobny material: modelina a sadra na formu hlavice, tycka ze zlomeného Sipu a kus ktize na jilec, ...

A ted’ jiz postup.

Nejprve si ptipravime navrh a nakres v
realné velikosti (béhem vyroby bylo
upraveno provedeni pticky). Inspirace k
tvaru Cepele je z internetu. Zahnuté jadro
je problém (drahé, moc pruzné) a proto
bylo zvoleno rovné jadro a nesymetrické
polstrovani (ale navrzené tak, aby tam,
kde se hlavné seka, bylo dostatecné).

Podle nakresu presné¢ odméiime a
ufizneme potiebny kus jadra (ze zbytku
bude dyka) a zaoblime jeho konec (dole).

Zaobleni je nejjednodussi provést pilnikem, jde to
snadno. S lamindtem je vhodné pracovat venku a Iépe v
rukavicich, protoze jinak se vam do kiize zabodaji
sklenénd vlakna (neni to kritické, ale pteci jen docela
neptijemné). Soucasné pilnikem ze vSech stran dikladné
poskrabeme povrch jadra, aby ho bylo mozné 1épe lepit (na
hladkou plochu se lepidlo pfichyti hiife).

Z papirové predlohy vystiihneme Sablonu, ptekreslime na EVA karimatku a vystiithneme hlavni ¢ast
polstrovani (pouzijeme vétsi silné nlizky, pozor na kolmou rovinu stfihu). To peclive prilepime k jadru.

Samoziejmosti je dodrzeni postupu lepeni (10-15 minut zaschnuti lepidla pied spojenim).



Protoze karimatka u konce jadra
se ma tendenci trhat, zpevnime ji z
boku nalepenymi dvéma malymi
kousky pevné kozenky (1ze pouzit i
tenkou kazi ¢i jekor). Téz ostii
zpevnime nalepenim tenkého
pasku jekoru (Seda barva). Kdyz
pak sekneme do ostré hrany (Stit ¢i ‘ =
pevna zbroj neptitele), je mékké jadro (karimatka) chranéno pied potrhanim. Z divodu odlehcem tuto
ochranu pouZzijeme jen na té ¢asti ostii, kterou budeme sekat nejvice.

Na boky ¢epele nalepime tenkou (6mm) vrstvu poretenu (zde
je mozné piipadné pouzit i levnéjsi, mén¢ odolny material).
Abychom doséhli oblého profilu ¢epele, sefizneme hrany "bokt"
fezakem (viz obrazek vlevo).

Boky lepime na ¢epel sefiznutou
stranou. Rovna ¢ast se nam krasné

zaobli. Pfi lepeni lepidlem neSetiime
(prvni obrazek vpravo), ale lepidlo —_ ’
rozetteme do souvislé vrstvy (druhy obrazek vpravo). Jinak by spoj brzy povolil a nase prace by prlsla
vnivec.

Hotové polstrovani ¢epele je na obrazcich dole.

Pticka u této konkrétni zbrané
byla zvolena jako vétsi obla
desticka, kryjici prsty jen shora.
Je slepena z ne€kolika vrstev
silné¢ho jekoru a k jadru a
polstrovani pfipojena pomoci
dvou bokti z tenciho jekoru
(obrazky na dalsi strance). Bo¢ni
polstrovani (bily material) byl
umyslné vyroben dole o nékolik
centimetrt kratsi.



Nyni je tteba mekky
material obalit paskou. Ta
stahne a zpevni jeho povrch
a tim zamezi jeho trhani a
borceni. Pouzijeme
powertape pasku, ktera
velmi dobie drzi, a ptfes ni
dame na Cepel potah ze silné
latky. Potah dale zvysi
trvanlivost zbrané, je levny
a v piipadé potfeby ho lze
snadno vymenit.

Pasku vzdy nejprve odmotame z role, ustfihneme potiebny kus a poté rovné, plynule a zlehka
poklddame na lepeny povrch. Pii odmotdvani z role ptimo na ¢epel bychom mékky material ohybali a
stlacovali. Pasku uhlazujeme, aby vznikalo minimum "faldii" a nerovnosti. Tam, kde ma paska oblepit
zaoblenou nebo zkosenou hranu, je tfeba ji z bokl nastfihnout. Paska by se méla navzajem mirné€ (cca
Icm) piekryvat, ale nemélo by ji byt zbyte¢né mnoho (vice vrstev na sob¢). I samotné paska miize zatizit
cepel tak, ze je mec€ nepouzitelny. Nejprve potahneme hrany a poté i boky Cepele.




Nyni usijeme z pevné latky tésné padnouci obal Eepele. Nejprve si zhruba odméiime latku. Sijeme z
jednoho kusu, ktery ohneme podél rovné;jsi strany mece.

Nejprve zahneme a seSijeme okraj u pricky, aby se netiepil, a poté s urcitou viili seSijeme volnou stranu.
Potah nasadime na ¢epel, stahneme ho rukou a tuzkou si vyzna¢ime optimalni linii Siti, aby potah padl na
¢epel té€sné (obrazek dole vlevo). Pak potah znovu sesijeme podle nové ¢ary (radéji 2x, spoj bude
namahany) - oba obrazky dole vpravo. Ostfihneme ptebyte¢nou latku (nechte tak 2cm), potah obratime na
ruby a nasadime. Ptes §irSi hrot to jde dost ztuha, ale mékké polstrovani je nastésti stlaCitelné. Aby potah




Laminatové jadro je na drZeni
nepohodIné uzké. Jednou z
moznosti, jak udélat pticku
silngjsi, aby 1épe padla do ruky, je
nalepit podél n&j dvé tyc¢ky (prvni
obrazek vpravo). Strany tyc¢ek u
jadra jsou sbrousené. Nyni tycky
jen pfilozime a zkusime, jak
dobie se pticka drzi (zélezi na
velikosti ruky majitele). Tim
mame dany profil jilce a mizeme
vyrobit hlavici mece.

Hlavici vymodelujeme z modeliny, vyrobime na ni
saddrovou formu a poté ji odlijeme z olova. Nejprve ale
udélame pilnikem nékolik zatrezii na jadru, aby na ném
hlavice dobfte drzela (obrazek vpravo nahote).

Aby hlavice dobie vyvazila mec, musime zjistit, jak
ma byt t¢zka. Misto hlavice poveésime zavazi (pytlik s
kaminky, ryzi apod.) a mnozstvi zavazi upravime tak,
aby m¢l mec¢ t&€zisté v zddaném misté (asi Scm od
pricky smérem k hrotu). Pak zvazime zavazi. Pravé
kviili urceni téziste jsme nejprve kompletné dokoncili
¢epel. Cely postup je na obrazku vlevo.

Nyni vime, jak t€zk4a ma byt hlavice z olova. Z
hustoty olova a modeliny 1ze pak dopocitat, kolik ma
vazit modelina stejného objemu. Takze si odvazime potiebny kus modeliny a vymodelujeme z néj hlavici.
Ptitom pouzijeme kousky tycek, které maji tvofit jilec, aby hlavice plynule navazovala na jilec mece.

Z tvrdého papiru vytvorime stény formy, paskou ji prilepime k modelovaci podlozce, ulozime do ni
namasténou (aby se nelepila k sadie) hlavici. VSe zalijeme sadrou a nechame pies noc proschnout.

|

Opatrné vytahneme jadro a pomoci $pejli zmétime, jak tlustd je vrstva modeliny od konce jadra po
konec hlavice (téz si 1ze udélat znacku na jilci a zméfit si to jest¢ béhem modelovani). Poté vydlabeme
modelinu. Do konce jadra vyvrtame malou dirku a vlepime dratek (z kancelaiské sponky), ktery

namétfime tak, aby
.

po vlozeni jadra do
formy, ziistaval
konec jadra v dané
vzdalenosti od
konce hlavice.
Sadrovou formu

nechame dikladné
proschnout nebo ji




1épe nechame ptes noc v troub¢ na 50 stupiili. Tim se ze sadry dostane voda, kterd by jinak pii naliti olova
zpusobila jeho prskani.

Olovo je vhodné tavit na plynovém sporaku. Pozor, odlévani doma bez védomi rodict je riskantni.
Ukapnuté olovo na nové lince nebo linoleu nemusi projit nepov§imnuto. Minimum je sluSna podlozka.
Téz nadobi na praci s olovem je 1épe koupit ve zlevnénce (lze pouzit i ¢istou plechovku).

Pted tavenim si pfipravime mirny pfebytek olova (hmotnost zndme) a pfipevnéte formu i mec, aby se
nepohnuly. Nezdatfeny pokus (jadro kiive usazené do hlavice) Ize opakovat, tj. roztavit nepovedenou
hlavici (ponotime hlavici do tekutého olova a po roztaveni vyndame jadro), ale jadro tim trpi a je tfeba
znovu vyrobit model hlavice a formu. Olovo lijeme pomalu a plynule a jen po piedem urcenou hladinu.
Nechdme cca dvacet minut vystydnout a poté formu rozbijeme kladivem (radéji venku).

Pti liti se mi podafil nemily omyl. Misto olova jsem pouzil pajku (slitina olova a cinu) a ta mé jinou
hustotu. Hlavice byla leh¢i, nez méla byt (a me€ tedy hiife vyvazen). Abyste se vyvarovali stejné chyby,
vezte, Ze olovo je matné a pajka leskla. Pfipadné 1ze méfit hustotu pouzivaného kovu (vaha + odmérka).

Hotovou hlavici
zbavime otiepil a
obrousime ji pilnikem do
hladka. Nyni na jadro
nalepime tycky tvorici
jilec a ptipadné zesilime
uzky bok paskem jekoru.
Poté uz jen oblepime
jilec ki a je hotovo.

Zde je jilec rovny.
Kdybych délal zbrai
nyni, pohral bych si s
jeho podélnym
profilem, aby Iépe
sedl do dlan¢ a ruka
po ném neklouzala.




